Pederzolif Azzali

UTENSILERIA MECCANICA

RORMUIE

Descrizione Unita di misura Formule
Velocita di rotazione [gii/minuto] = Yo x 1000
Avanzamento [mm/minuto] Vi=Fzxzxn

T . . _ Dxllxn
Velocita di taglio [m/minuto] Ve = 000
Avanzamento per giro [mm] f=fzxz

_ i

Avanzamento per dente [mm] fz= -
Volume di tfruciolo [cm3/minuto] Q= _qW

Diametro effettivo per frese semisferiche
con angolo di penetrazione 0°<p<90°

Dett = D X sin [ﬁ + cos™1 (D_—ixaﬂ)] [mm]

Dicmeftro effettivo per frese semisferiche
con angofo di penetrazione p=0°

Dett = 2 x /(D X ap — ap?) [mm]

Diametro effettivo per frese toriche
con angolo di penetrazione 0°<p<90°

Detf = p—zxCr+2xCrxsin[ﬁHos-l(i-g)] [mm]

Parametro Unita di misura Descrizione

D [mm] Diametro della fresa

z ([Nr] Numero dei denti &
Cr [mm] Raggio diraccordo

ae [mm] Profonditd radiale di passata
ap [mm] Profonditd assiale di passata
Dest [mm] Diametro in impegno effettivo

B [gradi] Angolo di penetrazione



